
Mfuæ de maintenance Texte série 5
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Tableau de calcul fait sous EXCEL 5

I des TBFi = 12356 H = Demière ligne,2 ëme
colqme historique

E des TAi = 89,5 H

I des TBFi + I des TAi = 12U5,5 - Tenps
d'occupatiqr de la machine

D = I des TBFi / (t des TBFi + I des Tai) = 0,9

C'est un très bqr resuttat.

Moyenne arithmt*ique des TBFi = 411,87 H

Moyenne arithmciçe des TAi: 2,98H

Rapport : Moyenne arithmétique des TBFi / (Moyenne
arithmcique des TBFi + Moyenne arithmetique des
Tai) - 0,99 ; c'est la disporibilite (atrtre faç,qr de la
calculer).

Représentaticr graphique :

MaTBFi MaTAi

Ce sqrt les vecteurs mo)æns.

I) = Moyenne arithmetique des TBFi / (Moyenne
arithmetique des TBFi + Moyenne arithmetique des
Tai)

Cqrclusiqr : à partir des rrccteurs moy€,!ls, otl peut
calculer la dispcribilité.

D : 41 1,87 | (411,87 + 2,98) = 0,99

411,87 H

2914 B 2 l



&

W-u'il;ii,r;l*

APPROCHES COMPLEMENTAIRES DE LA DISPONIBILITE
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Exemple : RELEVE D'ACTIVITES 93 SECTEUR: Moulage il l lACHlNË: Presse
Remarque : le temps non requis (arrêts prévus) est estimé à : 432 h sur l'année

àt 5ç
ESTIMATIONS DES DIFFERENTES DEFINITIONS DES DISPONIBILITES :

1 Di = Disponibilité intrinsèque : Perte due à la machine seule

2Dm = Disponibilité Maintenance : Perte due aux actions maintenance

3 Do = Disponibilité Opérationnelle : Perte due aux conditions d'exploitation

4 Dg = Disponibilité Globale : Perte due à I'util isation de I'entité de production

iiffi:
TPS
NON

REQ
uts

S Tps arrêts S Tps arrêts S Tps
arrêts S Tps arrêts S Tps arrêts

MOtS TO TBF rupture
stock Chgt prod. maint prév. maint corr. attente maint

janv-93 468 441 5 5 7 1 0

févr-93 414 399 3 1 2

mars-93 432 4 1 7 1 8 1 5

avr-93 468 442 2 5 1 2 7

mai-93 450 420 I 2 1
juin-93 468 447 6 4 1 1

juil-93 268 243 20 1 4

août-93 0 0

sept-93 468 450 2 1 4 2

oct-93 486 453 8 5 1 3 7

nov-93 414 400 AAç 5 I
déc-93 486 464 7 3 4

TOTAL 4822 4576 432 23 1 6 35 72 100
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