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F01 : Charger les empreintes

F331: Amener le châssis position haute. (2C-)

F02 : Décharger les empreintes

F111: Indexer la plaque (6C+)
F112: Avancer la plaque (5C)
F113: Désindexer la plaque (6C-)
F114: Reculer le transfert (5C-)

F121: Avancer vérin (5C+)
F122: Indexer la plaque (6C+)
F123: Reculer la plaque (5C-)
F124: Désindexer la plaque (6C-)

F21: Déposer les essieux sur la coque (1C+)

F22: Rentrer la tige du vérin (1C-)

F311: Amener la ventouse en appui sur le
châssis. (2C+)

F321: Alimenter le venturi 4V

F332: Amener châssis à l' aplomb de la
coque. (3C -)

F341 Descendre le châssis sur la coque.
(2C +)
F342: Mettre ventouse pression
atmosphérique. (4V non alimenté)

F351: Ramener le bras en position haute.
(2C -)
F352: Ramener le poste en position initiale
(3C +)

F41: Sertir la coque sur châssis. (7C +)

F42: Retour position initiale de l' outil. (7C -)

F322: Etablir la dépression
F323: Informer l'automate

ANALYSE FONCTIONNELLE : FONCTIONS PRINCIPALES




