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ETUDE DE LA FONCTION PRISE CHASSIS F32

Etablir le passage de l'air

Alimenter le venturi 4V
F32 ' 3 |— Mettre la capacité en pression
PRENDRE Etablir la dépression
LE CHASSIS

Actionner contact vacuostat

GRAFCET DE MONTAGE CHASSIS

Informer 'automate |—

'automate

Transmettre Information a

32 H2YV14| 4YV14

HDV | T4

4S1. 2S1. t4/X32/0.5
10,13. 10,9. t4/X32/0.5

Capacité de décharge a la coupure d'air
(permet de décoller plus vite le chassis)

'

PUPITRE

Vers Automate

SCHEMA DE
PRINCIPE
VENTURI
4V j
Echappement
\-/ »
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DISTRIBUTEUR DU VENTURI t—————
4D 4| _o X3-2
® A VACUOSTAT X3-1
/D >< LW 451
3 1 .
4YV14 (I as1| P X33
A : =
Air pression 6b
| |
! Q VENTOUSES
% 2
CHASSI
S
10,9 2S1 Capteur tige sortie de 2c (fin de course 2c+)
10,13 4S1 Capteur présence vide
00,2 2YV14 Sortie tige vérin 2C (descente chassis)
00,4 4YV14 | Alimentation venturi 4V (prise chassis)
00,8 HDV Voyant 24Vcc défaut de vide




